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KASUTUSJUHEND| OPERATOR'S INSTRUCTIONS
ergo®

Täname, et valisid ENO®ergo 
kiletamissüsteemi. 

ENO®ergo kiletamissüsteem koosneb 
innovatiivsest seadmest ja selle jaoks 
väljatöötatud väga kvaliteetsest käsikilest. 

Thank you for choosing the
ENO®ergo system.

The ENO®ergo system consists of an 

innovative dispenser and a special

designed very high performance film.

1 PAIGALDA KILERULL / INSERT THE ROLL
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Enne kui alustad, kontrolli üle kile lahtikerimissuund ja aseta rull õigetpidi (a). Kui tühi rullisüdamik on veel seadmes, eemalda see ning 
paigalda uus kilerull fikseerides rullihoidikusse kõigepealt selle ülemise osa (b). Nüüd lükka kilerulli pisut ülespoole (seadet kergelt 
laiemaks lükates) ja aseta kilerulli alumine ots alumise rullihoidja peale (c). Seejärel kinnita rull ja lukusta see alumises rullihoidikus (d).

Before starting, please, note the unwinding direction of the film and insert it correctly (a). Remove the empty core, if still inserted, and 

insert the top end of the film roll (b). Push the film roll slightly upwards (tensioning device yields) and position the lower end of the film 

roll over the lower roll holder (c). Engage and lock the roll at the bottom (d).
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2 KILETUSPROTSESS / WRAPPING PROCESS
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Kinnita kile mugavale kõrgusele (a = start) ja liigu päripäeva ümber aluse (a). Keri kaks ringi kilet ülemise kaubakihi ümber (b). Alusta 
suunaga ülevalt alla kerides järgmise kileringi eelmisele poolenisti (+/- 50 %) peale (c). Kaubaaluse optimaalse stabiilsuse saavutamiseks 
tee ümber aluse alumise osa 3 kileringi. 

Kontrolli, et kile ulatub ka puidust alusele (d). See etapp on eriti tähtis, kuna see tagab kindla ühenduse kiletatud kaupade ja aluse vahel. 
Kiletusprotsessi lõppedes lõika kile noaga läbi.

Fasten, if possible, the film at the upper part of the pallet (a=start) and move clockwise around the pallet(a). Wrap 2 top layers (b). 

Start from the top tot he bottom with an overlap of +/- 50 % (c). For an optimized stability, apply 3 bottom wraps.

Ensure that the wooden pallet is wrapped as well (d). This step is particularly important as it ensures a perfect interconnection 

between wrapped goods and pallet. Cut the film at the end oft he wrapping process.
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